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InnoTaper incluye una serie de limas de "conformacién”

2

y "acabado”, todas disenadas con una conicidad

variable, lo que aporta una mayor eficiencia de corte y

e
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asegura transiciones de instrumentos mas suaves.
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El disefio optimizado de la seccién transversal aumenta significativamente la

capacidad para detritos. Combinado con un disefio de paso progresivo,

proporciona una eliminacién de detritos mas eficiente, asegurando un proceso de

t“ corte suave y eficaz.

Punta de guia segura

é

La punta de guia segura de InnoTaper ofrece una capacidad de centrado excepcional,
reduciendo el riesgo de desviacién y perforacién lateral, mejorando la seguridad

durante la preparacion.

Durabilidad mejorada

InnoTaper utiliza tecnologia avanzada de tratamiento térmico, ofreciendo una flexibilidad
excepcional y una resistencia a la fatiga mejorada, asegurando un rendimiento eficiente y

duradero.
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InnoTaper limas doradas de conicidad variable genuinas

Procedimiento paso a paso

1

Irrigacién  Recapitulate Irrigacién

Precauciones

@ Explore el conducto utilizando limas K #10 y #15.

@ Utilice la lima EO para eliminar la proyeccién dentinaria

triangular en el area cervical, ensanchando el orificio del
conducto y creando un acceso en linea recta.

@ Utilizando una lima K #15 o mayor, determine la longitud de

trabajo y confirme la permeabilidad.

@ Utilizando la lima E1, mueva el instrumento con un

movimiento lento de picoteo y cepillado para establecer una
via de deslizamiento hasta la longitud de trabajo.

(5)~(8) Utilizando las limas E2 a E45, mueva el instrumento con un

movimiento lento de picoteo y cepillado hasta lograr la
forma final del conducto a la longitud de trabajo.

Examine las limas antes y durante el tratamiento para detectar
cualquier deformidad fisica. Deséchelas si ese es el caso.

Tenga precaucién en areas de curvatura significativa del conducto.

Todas las limas deben utilizarse con un movimiento suave y
lento de picoteo (movimientos de 2-3 mm de amplitud). Trabaje
en el conducto durante el menor tiempo posible y nunca sin
irrigante en el conducto.

Las pastas lubricantes a base de EDTA deben usarse una
vez, en la parte inicial de la instrumentacioén.

Limpie las estrias después de cada 3 a 4 movimientos durante
la instrumentacion.
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